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Fatentansprilclie 



In einen Bohrhalter einsetzbares Bohrmesser mit wenigstene 
zwei, vom zentralen Bereich radial nacli au3en verlauf enden 
S chneidkant en, 

dadurch gekennzeichnet, daB dlese 
Sctaneidkanten (9, 9') mit an sich bekannten auswechseltaren 
Y?endeplatten (3f 3') aus Hartmetall bestiickt sind, von de- 
nen die l>eiden im Peripherietereicli bef indlichen verscMe- 
den lange Schneidkanten haben, und daB im zentralen Be- 
reich ein q.uer zu den beiden Schneidkanten im Peripherie- 
bereicb verlaixf ender Schlitz (5) vorgesehen ist, in welchen 
eine uber die genannten Schneidkanten (9> 9') in Hiclitung 
ziim Werkstttck vorragende, zum Ausbohren eines zentralen 
Piihrungsloclies dienende Schneidplatte (4) eingesetzt ist, 
welche auf der dem Werkstuck zugewendeten Seite zwei von 
der Bohracbse (10) naoh beiden Seiten symmetrisch abfallend 
verlaufende Schneidkanten (12) aufweiseh. 

Bohrmesser nach Anspruch 1 , gekennzeichnet durch eine der- 
artige Anordnung und Bemessung der im Peripheriebereich be- 
f indlichen Wendeplatten (3> 3")f dafl beidergeits die 
SiiBeren Enden (7) der dem Verkstiick zugewendeten Schneid- 
kanten (9* 9*) dieaer Wendeplatten glelchen Abstand von 
der Bohrerachse (id) haben. 

Bohrmesser nach Anspmich 2, dadurch gekennzeichnet, daS die 
dem Werkstxick zugewendeten Schneidkanten (9, 9') der bei- 
den auBeren, im Peripheriebereich bef indlichen Wendeplatten 
(3> y) verschiedene Langen aufweisen. 
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4. Bbhrmesser nach Ansprucli 1, dadurcli gekeimsseichnet, daB die 
zentrale Schneidplatte (4) beiderseite an die auBeren En- 
den (15) ilirer beiden Schneidkanten (12) anschlieQend je 
eine zur Bohrerachse (10) parallele Piihnmgsf ase (14) auf- 
weieen. 

3« Bohrmesser nach Anspmich 1 und 4f dadurch gekennzeichnet» 
daB die zentrale Schneidplatte (4) an ihrer vom Werksstiick 
abgewendeten Unterseite wenigatens zwei, vorzugsweise zur 
Bohrerachse (10) symmetrisch angeordnete Pafiflachen auf- 
weist, die im Zusammenwirken mit dem am G-rundkorper (I) 
vorgesehenen Gregenflachen eine genaue Zentrierung der 
Spitze der Schneidplatte (4) gewahrleisten. 
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TJdo P r BBC ii .e Im Grimdchen 8, 6384 Sehmitten 8 



In einen Bolirhjalter einsetztares Bohrinesser 



Die Erf iiidPPg bezieht sich auf ein In einen Bohrlialter eineetz- 
bares Bohrmesffex! mil; wenigstena zwei, vom zentralen Bereicli 
radial "nacli auS«n veirlaufenden Schneidlcanten. 

Bei belcannten ^Ausfulmmgsf ormen derartiger Bolirmesser hat iib'-. 
licherweise das Schneidwerkzeug zwei vom zentralen Bereich nach. 
auBen- dachformig verlaufende Schneidkanten, die sich in der 
iaitte his auf etwa 5 mm nahern^ In diesem mittleren Bereich. ist 
eine schrag zu den beiden langen Schneidkanten verlaufende, ganz 
kui^ze Querschnelde Die Erflndung hat .sich zur Aufgabe gestellt, 
die in einen Bohrhalter einzusetzenden plattenformigen Schneid- - 
werkzeuge durch konstruktive MaBnahmen wesentlich zu verhess^m 
und -wesentlich hohere Standzeiten sowie ein leichtes Auswechseln 
. der ahgentitzten Schneidkanteri zu ermoglichen. Die Erfindung hat . 
sich weitefhin ztir Aufgahe gestellt, die Zentrierung des Bohr- 
.werkzeuges durch spezielle Pormgebung zu verbessern. 

Biese Aufgabe wird bei einem Bohrmeaser der eingangs genannten 
Art erfindui^gsgemaa dadurch gelost, daB diese Schneidkanteii mit 
an slch bekanitten auswechselbaren Wendeplatten aus Hartmetall 
bestucfct sindr von denen die beideri im Peripheriebereich befind- 
lichen verschieden lange Schneidkanten haben, und daB im zen- 
tralen Bereich ein. quer zu den beiden Schneidkanten iia Peri- 
pheriebereich veriaufender Schlitz vorgesehen ist, in welchen 
eiae uber die genannten Schneidkaniten in Richtung zum.Werkstttdk 



809023/0060 



- /- 

If 265A400 

vorragende, sum AuaTiohren elncs zentralen Piihrungsloches dienen- 
de f-cimeidplatte eingesetst ict, welche auf der dam Werkstuck 
zuGewendeten Seite swei von der T^ohrachse nach beiden Seiten 
syaimstrisch abfall'iKd Terlaufende Schneidkanten aufweisen. 

Bs ist sv/ecaia.i.^, v^onn die im PeripherlebereicJi bef indlichen 
Wendeplatten derart angeordnet und bemeseen sind, daiS boider- 
seits die auSeren T^nr-en der dem WerkstUck sugewendeten Schneid- 
kantgn dieser Wendeplatten gleiehen Abstand von der Bohrerachee 
haben. Hierb-j iot es gunstig, wenn die dem Werkstuck zugewen- 
deten Schneidkanten der beiden auBeren, im Peripheriebereich be- 
findlichen Wendeplatten verschiedene Langen aiifweisen. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsf orm hat die sentrale Sobneid- 
platte beiderseits an die au.?eren Enden ibrer beiden Schneid- 
kanten anscblieCend je eine zur Bohrerachse parallels Puhrungs- 
fase. 

Vorteilbafterweise weiet die zentrale Schneidplatte an ihrer vom 
¥erksstuck abgewendeten Unterseite wenigetens zwei, vorzugsweise 
zur Bohrerachse symmetrisch angeordnete PafiiaSchen auf, die im 
Zusammenwirken mit dem am Grundkorper vorgesehenen Gegenflachen 
eine genaue Zentrierung der Spitze der Gchneidplatte gewahr- 
leiston. 

Im nachatehenden wird die Erf indung in Verbindung mit den ein 
Ausftthrungsbeispiel darstellenden Piguren beschrieben. Binander 
entsprechende Telle sind in den Piguren mit gleiehen Bezugs- 
zcichen versehen. 

Es zeigt: 

Pig. 1 ein erf indungsgeinas ausgefiihrtes Bohrmesser in Vorder- 
ansicht , 

PiR. 2 das in Pig. i dargeatellte Bohrmesser in Seitenaneicht, 
Pig. 3 das in Pig. i dargestellte Bohrmesser in Draufsieht. 
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In den Piguren 1 tis 3 ist e±n Bohrmesser dargestellt, welches 
.in einen entsprechend geforraten Bohrhalter einsetzbar ist, der 
seinerseitB in eine Bohrinas chine, eine Drehhank oder ein Bohr- 
werk einsetzbar ist. "Das Bohrmesser bestehb im wesentlichen aus 
einem Grundkorper 1 , an dein mittels BefeatigunRsschrauben 2 die 
aus Hartmetall bestehenden Wendeplatten 5 und 3' befestigt sind, 
.vnd aus einer Schneidplatte 4, welohe In einen zentralen Schlitz 

5 des Grundkbrpers 1 eingesetzt und dort mittels KlemmBchrauben 

6 befestigt ist. Bie Wendeplatten 5 und 3' sind derart angeord- 
net und bemessen, daS die auBeren Enden 7 ihrer Schneidkanten 
9, 9' gleich weit von der Bohrerachse 10 entfernt sind. Die 
Schneidkante 9' der Wendeplatte 3' hat eine groliere Lange als 
die Schneidkanten 9 der anderen Wendeplatten 3. Dadurch ist 
sichergestellt, daS die von den elnzelnen Schneidkanten 9, 9' 
bearbeiteten Zonen einander iiberlappen. 

Die Klemmschrauben 6 sind in schrag verlauf enden, mit entspre- 
chendem Gewinde versehenen Bohrungen angeordnet, so daS keine 
iiberstehenden, die Spanabfuhr storenden Kanten vorhaiiden sind. 
Die in den zentralen Schlitz 5 des GrundkSrpers 1 eingesetzte 
Schneidplatte 4 aus HSS-E hat zwei Schneidkanten 12, die von 
der Bohrerachse nach beiden Seiten symmetrisch abfallen. 

jm die a-oSeren Enden 13 der beiden Schneidplatten 12 schlieBt 
je eine sogenannte Fuhrungsfase U an, welche dazu dient, die 
Schneidplatten gut in der Bohxung zu fiihren. Dadurch wird eine 
gute Selbatzentrierung der Schneidplatte 5 und damit auch des 
gesamten Bohrmessers sichergestellt. Die Schneidplatte 5 hat 
auf ihrer Unterseite symmetrisch zur Bohrerachse 10 angeordnete 
PaBflachen, die in Zusammenwirken mit den am Grundkbrper 1 vor- 
gesehenen (in den Piguren nicht dargestellten) GegenflSchen 
eine genaue Passung und damit eine genaue Zentrierung der 
Spitze der Schneidplatte gewahxleisten. 
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Die Schneidkanten 12 der Schneidplatte 4 sind im wesentlichen 
senkrecht zur Richtung der Schneidkanten 9 und 9» der Wende- 
platten 3 angeordnet. Hierdurch ergibt aich eine giinstige Span- 
abfiihrung. Die auBeren Enden 13 der Schneidkanten 12 haben Ton 
der Bohrerachee 10 einen groBeren Abstand als die inneren Enden 
der Schneidkanten 9 der Vendeplatten 3. Durch. diese Uberlappung 
der betreff enden Schneidzone wird eine gute PUlirung des Bohr- 
mess ers und auch eine gute Spanabftlhrung erzielt. 

Das erfindungsgemaO ausgefulirte Bohrmesser zeichnet sich gegen- 
liber anderen bisher bekannten ahnlichen Einrichtungen durch 
nachstehende Vorteile aus: 

Zentrieren und Vorbohren entfallt; das Bohrmesser ist ohne vor- 
heriges Zentrieren und Vorbohren sowie ohne Bohrbuchse einsatz- 
fertig. Durch Auswechseln der Schneidkanten der betreffenden 
Platte (Verschwenken der Wendeplatten um 120°) ergibt sich eine 
lange Standzeit ohne Fachschleif en, daher geringere Werkzeug- 
kosten und auch geringere Kosten fur Lagerhaltung von Ersatz- 
werkzeugen. 

Die erf indungsgemaB ausgefiihrten Bohrmesser haben sich im prak- 
tischen Betrieb fur das Bohren von ISchem mit Durchmessem 
zwischen 50 und 200 mm sehr gut bewahrt. 
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FIG. 2 




FIG. 3 
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